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EE,%L!,J: Gliederung der Prasentation IK‘S“lﬁ'Ta

Kunststofftechnik Schmoélin GmbH

= Kurzvorstellung Netzwerk micromold.net

» Polymer-Einsatzzwecke

» Technologische Basis-Simulation, Prototyping, Formenbau
» Kernkompetenz Kunststoff-Spritzgiel3technik

» Anwendungsbeispiele fir Funktions- und Designintegration

= Ausblick

micro net

elmug4future 05. Juli 2011




FIRT QR
Formenbau und Netzwerk micromold.net I Kunststoff Technik
Kunststofftechnik Schmolin GmbH

16 Netzwerkpartner: 10 Unternehmen /6 wiss. Einrichtungen

~ Fraunhofer
“ IOF ~ Fraunhofer
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Zusammenarbeit seit 2000
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http://www.ifw-jena.de/www/ifw/
http://www.fh-jena.de/index.php
http://www.matwi.uni-jena.de/start.html
http://www.jenoptik.com/en_home

Formenbau und Netzwerk micromold.net Kunststoff Technik
Kunststofftechnik Schmalin GmbH

FKRT i\_u.)

Schwerpunkt: Forschung & Entwicklung

Prozesskette

1—’ Kundenanforderung

Konstruktion » Simulation Duroplastspritzguss (Polymaerkeramik) mit Einlagatail

> 3D-Moléflow-Simulation mit mpi
> Rapid Prototyping mittels 3D-Plottertechnik

L ELCH B CTATT T > 2ur Einstallung elekirischer Eigenschaften
> 2ur Einstellung der Warmeleitfahigkeit

| Funktionall mod#izierta, spritzgieBfahige Polymorkeramiken:
> mit angepasstom Wirmedehnverhalten

Werkzeugbau > konturnahe Tomperierung mittals Lasersintertachnologhe

. Formen- und | > Mahrkomponenten-SpritzgieBwerkzeuge
> Baschichtung von Werkzeugen fir duroplastischen Spritzguss

Spritzpragen > Kunststoffoptik

GIaw Spvr leﬁe;l un dﬁ > Verarbeitung von Hochleistungskunststoffen
> Keramik / Polymerkeramik

Oberflichen-

veredlun i > Beschichtung von Formteilen mittels Plasma-IAD

| > 6 - Farben-Bedruckung
> EasyToClean-Beschichtungen

e e

M 0 mage un d | > Laserbeschriften und -schweiBen von Hochleistungskunststoffen ]

Service > Lasersystems zum Reparaturauftragsschweiben
> Reparaturdienst mit mobiler LaserschwaiBtachnik

Netzwerkpotenzial: ca. 80 Mio. Umsatz ca. 800 Beschaftigte ca. 70 Azubis

elmug4future 05. Juli 2011
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Kunststofftechnik Schmolin GmbH

Typische Materialien (Auswahl):

PP ABS PMMA PC/ABS PC PA~ PBT PPS LCP

< )

Einteilung:

Massenkunststoffe technische Kunststoffe Hochleistungskunststoffe
Standardteile Designgetriebene Teile Technikgetriebene Teile
Beispiele:

elmug4future 05. Juli 2011
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Formenbau und
Kunststofftechnik

i
Technologische Basis I%%é

Schmolin GmbH

elmug4future

»Simulation

» Analyse mechanische Schwachstellen
» Flie3- und Bindenéhte
» Beeinflussbarkeit des Fillverhaltens / Faserorientierung
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» Entwicklungseinbezug vorteilhaft
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engineering gmbh

micro net
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Kunststofftechnik Schmélin GmbH

,Muster“ — ABS-Prototyp

= generativ aus CAD-Daten herstellbare Metallmuster
in Edel- und Werkzeugstéahlen

micro net
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Formenbau und FO rmen b au I Kunststoff Technik
Kunststofftechnik Schmoélin GmbH

Kompakt- und Mehrkomponenten-SpritzgieRwerkzeuge als Betriebsmittelbasis
fur serienmafige Herstellung von Kunststoffbauteilen / -gehausen

Mehrkomponenten-Spritzgiel3en — sequentielles
Zusammenbringen mehrerer Kunststoffschmelzen wahrend
des Spritzgiel3ens im Werkzeug mit unldsbarem oder auch

beweglichem Verbund
. A
micromold.net
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Formenbau und Kernkompetenz KunStStOffspl‘ltZQUSS IKunststoffTechnik
Kunststofftechnik Schmalin GmbH

Schussgewichte:

Teilegewichte:

Teileabmessungen:

Werkzeuggro6Ren:

Verfahren:

Materialkombinationen:

elmug4future 05. Juli 2011

<129 bis ca. 4,5 kg

< 1g bis ca. 4 kg

< 1mm bis ca. 1000mm Kantenlange

bis ca. 15 Tonnen

1K bis 4K-Spritzguss abbildbar,

inkl. Sonderverfahren (Sandwich, Intervall, Spritzpragen, GID, ...)

Hybridbauteile moglich (Kunststoff + Metall; Kunststoff + Keramik; ...)

micro net
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FKLUJ Anwendungsbeispiel
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Kunstsoffechnik Dichtkonzepte I?ER%Z‘I?JE?%“S“

Beispielartikel: Gehausesteckereinheiten

= Aneinanderspritzen von Polyamid- und TPE-Schmelze
= stoffschliissig haftende Materialverbindung

= Wasserdichtigkeitsgewahr

microm net
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FKLUJ Anwendungsbeispiel
b d . :
et Dichtkonzepte Lo

Beispielartikel: Gehausehalbschale / Deckel mit Dichtung

Hauptkontur PA6 / PC

Abdichtung TPE

» Einsparung zusatzlicher Prozessschritte, wie
Einschaumen oder Montage von Dichtungen

' Id.net
elmug4future 05. Juli 2011 THICTOJTRORRITG




Kunststoff Technik
Schmdlin GmbH

L?IKLUJ@ Anwendungsbeispiel I

Komrorrfech Haptik / Optik

Beispielartikel: Gerategehause

Symbolik PA6 GF30

Griff- / Stol3-Weichkomponente

TPE Gehauseschalen PA6 GF30

= Kombination von 3 Farben und 2 Materialien in Hart- / Weichverbindung

. f\
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Formenbau und AbSChirmungSkonzepte EMV IKunststoﬁTechnik
Kunststofftechnik Schmélin GmbH
Beschichtungen: Wirkung:
Galvanisch Cu/Ni mit Schichtdicken bis ca. 30um ++ +
Galvanisch Cu/Ni mit Schichtdicken bis ca. 3um ++ bis +++
Al-Hochvakuum-Bedampfung, ab 5um ++ bis +++

bis 3um + +
Leitlack mit Metallpigmenten + bis ++

geflllte Kunststoffe:

Lange Metallfasern uber 30% Fllstoffantell
bis 20% Fullstoffanteil
bis 10% Fullstoffanteil
bis 5% Fullstoffanteil

Kurze Metallfasern

(auch metallisierte Glasfasern; Kohlefasern, Leitrul3)

elmug4future 05. Juli 2011
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Kunststofftechnik Schmélin GmbH

typische Anwendungen:

Lichtleitsysteme
Displays
Prismen

Linsen

typische Materialien:

PMMA
PC
COC (Cyclo-Olefin-Copolymer)

Oberflachengestaltung beachten: Lichtleitung oder Lichtstreuung maoglich
1K-Ausfuhrung erfordert nachtragliche Montage
2K-Ausfiihrung mit direkter Einspritzung der optischen Komponente

(Geometrie, Anspritzmoglichkeit, Qualitdtsanforderungen, Recycling beachten)

elmug4future 05. Juli 2011 - net
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W e Oberflachen - im Werkzeug erzeugt I

Kunststoff Technik

Kunststofftechnik Schmélin GmbH

Beispielartikel:

wwS

Vorderseite: hochglanzpoliert Ruckseite: Erodierstruktur Ref. 30 Innenbereich: spritzblank

Werkzeugoberflache wird in Abhangigkeit von Prozessparametern und den eingesetzten Polymeren

bis in Sub-um-Bereich genau abgeformt

Einfluss von Funktionselementen auf der Teilertick- bzw. Innenseite wie beispielsweise Rasthaken,
Stege, Schraubdome etc. auf Oberflachenqualitat

daher moglichst frihzeitig (noch in der Entwicklungsphase) eine Zusammenarbeit

Kunde €-> Formenbauer/ Spritzgiel3er anstreben

Nutzung von Simulationssoftware

' id
elmug4future 05. Juli 2011 micromold:net
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E%}E Oberflachen - nachtraglich veredelt IK‘S‘S&'.T%

Kunststofftechnik Schmélin GmbH

gangige Verfahren:

- Lackierung / Soft-Touch-Effekt 7 prm—
- partielle Lackierung

- Pragen

- Bedruckung (Tampondruck oder Siebdruck)

- Lasern

- Galvanisieren

- Folienhinterspritzen

- Stoffhinterspritzen

auch Kombinationen mehrerer Verfahren moglich

elmug4future 05. Juli 2011 - net
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Kunststofftechnik Schmélin GmbH

frihzeitige Kooperation spart Kosten

anspruchsvolle Kombination von Funktionalitat und Design

bietet Potenziale fir gemeinsame FuE-Projekte

technisch/technologische Kompetenzen sind im Land

Thiringen vorhanden und sollten gegenseitig genutzt werden

Warum in die Ferne schweifen?

Sieh das Gute liegt so nah!

P
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Johann Wolfgang von Goethe

micro net



http://www.mattonimages.de/bilder/jpg/mc_ba10178.html/sok-handschlag
http://www.mattonimages.de/bilder/jpg/mc_ba10178.html/sok-handschlag
http://www.mattonimages.de/bilder/jpg/mc_ba10178.html/sok-handschlag
http://www.mattonimages.de/bilder/jpg/mc_ie10516.html/sok-handschlag
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Eormartaul U Danke fur die Aufmerksamkeit |Kunmmmk
Kunststofftechnik Schmélin GmbH

elmug4future 05. Juli 2011


http://www.fkt-triptis.de/
http://www.fkt-triptis.de/
http://www.fkt-triptis.de/
http://www.kts-schmoelln.de/
http://www.kts-schmoelln.de/
http://www.kts-schmoelln.de/
http://www.micromold.net/

